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本 标准第 5 章第 5. 5、 5. 6 中序号 12、 5. 7 条 为强制 性的， 其余 为推荐 性的。 

本标准 由中国 轻工业 联合会 提出。 
本标准 由 全 国家具 标准化 中 心 归 口 。 

本标 准起草 单位： 浙江省 家具与 五金研 究所、 杭 州金迪 家私装 饰有限 公司、 浙 江方圆 检测集 团有限 
公司、 上海市 质量监 督检验 技术研 究院。 

本标准 主要起 草人： 梁 米加、 汤 玉训、 古鸣、 王 永虎、 宋 利明、 沈 炳富。 
本标准 为首次 发布。 

本 标准自 XXXX 年 X 月 X 日起 实施。 对于 XXXX 年 X 月 X 日前 生产的 产品实 施过渡 期为六 个月。 
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卫 浴家具 



1 范围 

本 标准规 定了卫 浴家具 产品的 定义和 术语、 分类、 要求、 试验 方法、 检验 规则及 标志、 使用 说明、 
包装、 运输、 贮 存等。 

本 标准适 用于卫 生间、 浴室 使用的 家具， 其它 类似场 所使用 的家具 可参照 执行。 

2 规 范性引 用文件 

下列 文件中 的条款 通过本 标准的 引用而 成为本 标准的 条款。 凡是 注日期 的引用 文件， 其随后 所有的 
修改单 （不 包括 勘误的 内容） 或 修订版 均不适 用于本 标准， 然而， 鼓 励根据 本标准 达成协 议的各 方研究 
是否可 使用这 些文件 的最新 版本。 凡是不 注日期 的引用 文件， 其最新 版本适 用于本 标准。 

GB/T 1732 漆膜 耐冲击 测定法 

GB/T 2828. 1-2003 计数抽 样检验 程序第 1 部分： 按接收 质量限 (AQL) 检索 的逐批 检验抽 样计划 

GB 4706. 1-2005 家用和 类似用 途电器 的安全 第 1 部分： 通 用要求 

GB/T 4893. 1 家 具表面 耐冷液 测定法 

GB/T 4893. 2 家 具表面 耐湿热 测定法 

GB/T 4893. 3 家 具表面 耐干热 测定法 

GB/T 4893.4 家 具表面 漆膜附 着力交 叉切割 测定法 

GB/T 4893. 7 家具 表面漆 膜耐冷 热温差 测定法 

GB/T 4893. 8 家具表 面漆膜 耐磨性 测定法 

GB/T 4893. 9 家具表 面漆膜 抗冲击 测定法 

GB 5296. 6 消 费品使 用说明 第 6 部分： 家具 

GB 6566 建筑 材料放 射性核 素限量 

GB/T 6739-2006 色漆 和清漆 铅笔法 测定漆 膜硬度 

GB/T 10357. 1 家具 力学性 能试验 桌类 强度和 耐久性 

GB/T 10357.5 家具 力学性 能试验 柜类 强度和 耐久性 

GB/T 13667. 1-2003 钢 制书架 通用技 术条件 

GB/T 17657-1999 人造 板及饰 面人造 板理化 性能试 验方法 

GB 18584 室内 装饰装 修材料 木 家具中 有害物 质限量 

JC 981-2005 居室 用玻璃 台盆、 台面 

QB/T 1102-2006 民用 装饰镜 

QB 2658-2004 卫 生设备 用台盆 

QB/T 3814-1999 轻工 产品金 属镀层 和化学 处理层 的外观 质量测 试方法 

QB/T 3826-1999 轻 工产品 金属镀 层和化 学处理 层的耐 腐蚀试 验方法 中性盐 雾试验 (NSS) 法 

3 定义 和术语 

3. 1 

卫 浴家具 Bathroom Furniture 

指卫 生间、 浴 室中用 于台盆 支撑、 以具有 存放及 储藏功 能的一 系列柜 （台 ） 、 架类 为主， 在 此基础 
上辅以 台盆、 梳 妆镜、 镜灯 等辅助 设施的 统称。 
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卫浴家 具通常 包括台 盆柜、 置物柜 （架） 和其 它独立 柜等及 其辅助 设施。 

4 产 品分类 



4.1 按结 构形式 分为: 

a) 分 体式； 

b) 整 体式。 



4.2 按使 用材料 分为： 


a) 


木 质卫浴 家具; 


a) 


金 属卫浴 家具; 


b) 


塑 料卫浴 家具; 


c) 


玻 璃卫浴 家具; 


d) 


石 材卫浴 家具; 


e) 


混 合卫浴 家具。 



4.3 按安装 方式分 

a) 落 地式； 

b) 悬 挂式。 



4.4 按使用 功能分 

a) 台 盆柜； 

b) 置物柜 （架） ； 

c) 储 物柜； 

d) 其它独 立柜。 

4. 5 卫浴 家具及 设备部 件名称 示意图 

卫 浴家具 及设备 部件名 称示意 图见图 1。 



金属 支撑架 




图 1 卫浴 家具及 设备部 件名称 示意图 
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5 要求 

5.1 主 要尺寸 偏差、 形 状和位 置公差 

卫浴 家具产 品的主 要尺寸 偏差、 形状 和位置 公差应 符合表 1 的 规定。 

表 1 主 要尺寸 偏差、 形 状和位 置公差 单位 为毫米 



序号 


检 验项目 






要求 




项 目分类 








基本 


一般 


1 


主要 外形尺 寸偏差 


[- 3， +3] 


V 




2 


主要 开孔、 开槽尺 寸偏差 


[0， +5] 


V 








对角 线长度 5*1400 


s£3. 






3 


面板、 正视 面板件 翘曲度 


700SS 对角 线长度 〈1400 


《2. 




V 






对角 线长度 〈700 


《1. 






4 


面板、 正视 面板件 平整度 


《0. 2 




V 








对角线 


5；1000 


长度差 《3 




V 


5 


邻边 垂直度 


面 板 、 


长度 


<1000 


长度差 《2 




框架 


对 边长度 


5；1000 


对边 长度差 《3 




V 








〈1000 


对边 长度差 《2 




6 


圆度 


圆管弯 


4><25 


sS2. 




V 


曲处 


<i> 5=25 


sS2. 5 






位差度 


门与 框架、 门与 门相邻 表面、 抽屉与 框架、 抽屉 与门、 抽 
屉与抽 屉相邻 两表面 间的距 离偏差 （非 设计 要求） 《2.0 




V 


8 


分缝 


所 有分缝 （非 设计要 求时） 《2.0 




V 



5. 2 外 观要求 

外观 要求应 符合表 2 的 规定。 

表 2 外 观要求 



序号 


检 验项目 


要求 


项 目分类 


基本 


一般 


1. 






表面 应平整 光滑， 无明显 裂纹、 釉面 划痕、 污斑、 落 渣缺陷 




V 


2. 




陶瓷 


图案 清晰， 色泽 均匀， 无明显 色斑、 针孔、 气泡、 鼓 泡缺陷 




V 


3. 






应 无破损 


V 




4. 






表面 应平整 光滑， 无明显 裂纹、 划痕、 污斑、 麻 点缺陷 




V 


5. 






图案 清晰， 色泽 均匀， 无明显 色斑、 变色、 褪色、 气孔、 气 




V 






人造石 


泡、 鼓 泡缺陷 




6. 


台盆及 
台面 




台面 倒棱、 倒 角应均 匀一致 




V 


7. 




无 缺棱、 掉 角等破 损现象 


V 




8. 




应光洁 平滑， 倒棱、 倒角 应均匀 一致， 不应有 裂纹、 划伤、 




V 






玻璃 


沙粒、 疙瘩 和麻点 等缺陷 




9. 




表而的 1*1 案应 符合设 计要求 并清晰 完整、 无划痕 






10. 






外 露周边 应磨边 处理、 无破损 


V 




11. 






表 面应平 整 光滑， 无划痕 




V 


12. 




金属 


应进 行防锈 处理， 应无 锈迹、 锈 蚀现象 


V 




13. 






倒棱、 倒 角应均 勾一致 




V 
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表 2 (续） 



序号 


检验项 目 


要求 


项 目分类 


基本 


一般 


14. 


台盆及 
台面 


塑料 


表面应 光洁， 应无 裂纹、 皱衲、 污渍、 明 显色差 




V 


1 C 

丄 0. 


朱？ r 曙， cif^J'-y ， 兀 R >j 业巴: py:、 文巴、 他巴、 保巴、 
气孔、 气泡、 鼓 泡缺陷 




V 


丄 0. 


其 它材质 


泰而 ！^; 求 敕 t 阅 安、) 害 碰 ^M^vr 七 | H M 塑 称 Rft 
衣 即1 r 货兀 m ， 闭 来 晰， 兀^ i5X、 > ？ bJ^i 寸 # ^臼 






l±'J m 、 li'J ni )^l><) -^i i 乂 






1 7 
丄 f . 


/1兀慨 预 


,/ 




1 Q 
丄 O, 


木 质部件 


r^7 干且右 缝的太 ;>KrS7 伸 田右任 由 尚; ^信' 个由 的 太 

质材糾 t 太举 材糾^ ；经 杀中々 卜理 


V 




19. 


外 表应无 腐朽材 ， 内 表轻微 腐朽面 积不应 超过零 件面积 的 
20% 


V 




20. 


外 表及存 放物品 部位不 应有未 修补的 树脂囊 






9 1 


卖而^ K 右任云 fi 的 贫 


V 




22. 


外表应 无明显 色差、 压痕、 鼓泡、 龟裂、 分层 




V 


Q 

16. 


丈、 J:Q、 W 辺个/ ^出观 貺版、 sx /a 7T 


1 




9/1 


丹 T^Mtll 十女^ 广 、 卞楚、 顿止、 牛回， Spt 口处应 冗 井 

裂 或松动 


V 




Zo. 


in Ik nti 乂 /k 立 17 ^士壬偏脇 、丰 ffiT A ^^却处的非&拔而化 
； fli 怜 [aj、 y 卜! =[|S 、t!it 古 iflWJ 我 回、 入 la 恨^ Mt1I'J4I- 父按 間"^ 

[^； 讲杆 t 化而 成论 拖 々卜 押 


V 




26. 


漆膜涂 层应无 褪色、 掉色 现象， 不应有 皱皮、 发粘 或漏漆 

巧 i!j 豕 


V 




97 
厶 ( . 


^> E id; JTZ^t JyU.«>g. 、) 害 trtC r# RR H *ff^ ySfc iff m 免 

{^j^I^L^i^jUW 、 mn y 兀 U 文、 业不 乂丁、 


V 




no 


/示/ ^：/^兀明 业刀 U 丄 3rJ2^、 夂11?民、 务兀、 H13c、 tl^?、、 SXivi^ 

油白、 流挂、 缩孔、 刷毛、 积粉 和杂渣 




V 


on 

zy. 


金 属支架 及配件 


H ML 1 丁 I) 刀 T75 %L Jit ， 兀 予乃观 、 于乃 LiH >% 豕 


J 




OK). 


卖而^ ；| 惜 ^P4;||jh m^xr 亦形 笞封々 kit 笞 rUS 而 
^xl_e_| /-^-TC/R y 兀乂 1 J 乂民、 我议、 .文71^， 目 U ?T 路冃！ 一 1 乂而 LMJ /Ail 

圭寸闭 


V 




31. 


焊接 件焊接 处应无 脱焊、 虚焊、 焊穿、 错位 






o^. 


4i Ux/zx ^ IH| ； iii 7C ^-'i /-er > Ji6.T7i 






00. 


转） 禾口卡 || 痕 




V 




全属合 全件夹 而^; 于^ 仆腊^ i 锐檢 








层 件 tvv 于 M iro 免 

-i/r- /z? IT H yLt 丽 H JM -vLi 


V 




36. 


涂层 应光滑 均匀， 色泽 一致， 无明显 流挂、 疙瘩、 皱皮、 
起泡、 飞漆 等缺陷 




V 


37. 


镀层无 花斑、 烧焦、 起泡、 针孔 等缺陷 




V 


38. 


玻璃门 


玻璃表 面应无 气泡、 划痕， 倒棱、 倒 角应均 匀一致 




V 


39. 


玻璃 表而的 阁案应 符合设 计要求 并清晰 完整、 图案 无划痕 




V 


40. 


外 露周边 应磨边 处理， 无裂纹 和缺角 


V 




41. 


镜子 


成像 清晰， 不得有 蚀边、 麻点、 气泡 




V 
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表 2 (续） 



序号 


检验项 目 


要求 


项 目分类 


基本 


一般 


42. 


雕刻图 案与装 饰线条 


雕刻图 案应符 合设计 要求并 完整、 无 缺损， 装饰图 案粘贴 
应牢固 




V 


43. 


光滑处 不应有 刀痕、 划痕 




V 


44. 


装饰线 条应符 合设计 要求， 对接应 紧密， 接 缝不应 影响装 
饰效果 




V 


注： 某单 项中有 2 个以上 （含 2 个） 检验 内容， 若有一 个检验 项目不 符合要 求时， 应 按一个 不合格 计数。 若一般 
项 目缺陷 明显到 足以影 响产品 质量时 则作为 基本项 目 判定。 



5.3 配 件要求 （合同 项目） 

5.3. 1 口 



应符合 QB 2658-2004 或 JC 98 1-2005 规定。 
5. 3. 2 镜子 

应符合 QB/T 1102- 2006 的 规定。 
5.3.3 电器 

安全 应符合 GB 4706. 1-2005 的 规定。 
5.3.4 玻 璃配件 

应使 用钢化 玻璃。 
5.4 理化性 能要求 
5. 4. 1 台盆柜 台面理 化性能 

应 符合表 3 的 规定。 



表 3 台盆 柜台面 理化性 能要求 



序号 


检 验项目 


试 验条件 及要求 


项 目分类 


基本 


一般 


1. 


耐液性 


10% 碳酸钠 溶液， 24h; 10% 乙酸 溶液， 24h。 应 不低于 3 级 


V 




2. 


耐湿热 


20min， 85 "C, 应 不低于 2 级 


V 




3. 


耐干热 


20min, 100"C, 应 不低于 2 级或者 无裂纹 或破损 


V 




4. 


抗冲 击强度 


冲 击高度 750mra、 钢球 质量为 （112±D g, 冲击 点无裂 纹或破 
损 


V 




5. 


耐香 烟灼烧 


应无 脱落状 黑斑、 裂纹、 鼓 泡现象 


V 




6. 


耐污染 


牙膏、 口红、 洗 发水、 沐 浴液， 试 验后表 面无污 染或腐 蚀痕迹 


V 





5. 4. 2 其 他外表 部位理 化性能 

其 他外表 部位理 化性能 要求应 符合表 4 的 规定。 

表 4 其他外 表部位 理化性 能要求 



序号 


检 验项目 


试 验条件 及要求 


项 目分类 


基本 


一般 


1. 




耐液性 


10% 碳酸钠 溶液， 24h ; 10% 乙酸 溶液， 24h ; 应 不低于 3 级 


V 




2. 


木制部 


耐湿热 


20min， 70 "C, 应 不低于 3 级 


V 




3. 


件表面 


耐干热 


20min， 85'C, 应 不低于 3 级 


V 




4. 


漆膜 


附着力 


涂层 交叉切 割法， 应 不低于 3 级 


V 




5. 




耐冷 热温差 


3 周期， 应无 鼓泡、 裂 缝和明 显失光 


V 
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表 4 (续） 



序号 


检验项 目 


试 验条件 及要求 


项 目分类 


某本 


一般 


6. 




耐磨性 


1000 转， 应 不低于 3 级 


J 
V 




7. 




冲 击高/ #50mm， 应 不低于 3 级 


V 




8. 


IIIJ'J 甘朋 A、Ji?t 


应无 脱落状 黑斑、 裂纹、 鼓 泡现象 




J 

V 


9. 


软硬质 
覆面 


lfii;|- \llr jhAt 
IIIJ'J ?R 1 土 


10% 碳酸钠 溶液， 24h ; 10% 乙酸 溶液, 24h。 应 不低于 3 级 


J 

\ 




10. 


IIIJ'J ？业: 


20min, 70 °C, 应 不低于 2 级 


J 
V 




11. 


耐干热 


20min， 85 "C, 应 不低于 2 级 


J 
V 




12. 


耐冷 热温差 


3 周期， 应无 鼓泡、 裂 缝和明 显失光 






13. 


耐划痕 


加载 1.5N, 表面无 整圈连 续划痕 






14. 


表面 耐磨性 


图案 


磨 100r 后 应无露 底现象 






素色 


磨 350r 后 应无露 底现象 


15. 


耐香 烟灼烧 


应无 脱落状 黑斑、 裂纹、 鼓 泡现象 


V 




16. 


金属表 
面涂层 


硬度 


5=H 






17. 


冲 击强度 


应无 剥落、 裂纹、 皱纹 


V 




18. 


耐腐蚀 


100h 内， 观 察在溶 剂中样 板上划 道两侧 3mm 以外， 应无 气泡产 
生 






19. 


100h 后， 检査划 道两侧 3mm 以外， 应无 锈迹、 剥落、 起皱、 变 
色 和失光 等现象 


20. 


附着力 


不低于 2 级 


V 




21. 


JS ^1 

镀层 


粗糙度 


Ra=S1.25lim 




V 


22. 


抗盐雾 


18h， 1.5 匪以 下锈点 《20 点 /dm 2 , 其中 5*1.0 匪锈点 不超过 5 
点 （距 离边 缘棱角 2 匪 以内的 不计） 


V 




23. 


产品 外表木 质部件 24h 
吸 水厚度 膨胀率 


s£10% 






24. 


单 板贴面 及软硬 质覆面 
浸 渍剥离 


按 II 类浸渍 剥离试 验后， 胶层或 贴面、 封边条 与基材 间无剥 
离或分 层现象 







5.5 产品 耐水性 （基本 项目） 

经 试验后 不应出 现明显 涨边、 起泡、 锈迹、 发霉 现象。 
5.6 力学性 能要求 （基本 项目） 

力学 性能要 求见表 5。 

表 5 力学性 能要求 



序号 


试验项 目 


试 验条件 


要求 


试 验方法 


1 


落地式 
杞台面 
强度 


台 面垂直 静载荷 


加力讓 N, 加载 10 次 


1、 零、 部 件应无 断裂或 豁裂； 

2、 牢固部 件应无 永久性 松动； 

3、 零、 部件应 无严重 影响使 
用 功能的 磨损或 变形； 

4、 五 金连接 件应无 松动； 

5、 活 动部件 （包 括门夹 装置） 
的 开关应 灵便。 


6.6. 1 


2 


台而垂 直冲击 


质量 （25 土 0. 1) kg 冲 击器， 
跌 落高度 140 匪， 冲击 2 次 


6.6.2 


3 


沙 袋加载 


(25±0.5) kg 的 沙袋， 加载 
10 次 


6.6.3 
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表 5 (续） 



序号 


试 验项目 


试 验条件 


要求 


试 验方法 


4 


搁 板支承 件强度 


均 布加载 1. 5kg/dm 2 , 冲击能 
1.08N-m, 钢 块在靠 近支承 
件部 位跌倒 10 次 


1、 应无 破损； 

2、 零部 件应无 永久性 松动。 


6. 6. 5 


5 


底 板强度 


力 750N, 10 次 


6.6.5 


6 


抽屉和 
滑道强 
度 


抽屉结 构强度 


加力 60N， 加载 10 次 


1、 抽屉 整体结 构应无 断裂、 
豁裂； 

2、 抽 屉应无 永久性 松动； 

3、 滑道应 无影响 使用的 磨损、 
变形； 

4、 五 金连接 件应无 松动； 

5、 抽屉 开关应 灵便。 


6. 6. 5 


7 


抽 屉和滑 道强度 


加力 350N, 加载 10 次 


6. 6. 5 


8 


抽 屉猛关 


载荷 5kg， 线速度 2. 15m/s, 
猛关 10 次 


6.6.5 


9 


门强度 


拉 门强度 


加 载质量 20kg， 10 次 


1、 门应无 断裂、 豁裂； 

2、 零部 件应无 永久性 松动； 

3、 五金件 未出现 松动； 

4、 门开关 S 灵使； 

5、 暗铰 链应使 用正常 无严重 
磨损、 变形。 


6.6.5 


10 


拉 门猛开 


加 载质量 1.5kg， 10 次 


6.6.5 


11 


移门 和侧向 启闭的 
卷 门猛关 


加 载质量 3kg, 猛关 10 次 


6.6.5 


12 


悬挂式 
杞 （架） 
极 限 强 
度 


正常 安装后 台面离 
地高度 < 1000mm 的 

杞 （架） 


在最 易发生 破坏的 位置， 垂 
H. 问 卜 力也力 lll000Nll''J 力， 1 木: (寸 
lOmin 


试 验后， 柜体及 各零部 件连接 
尤松 劝， 连接部 位改 尤变形 、 

裂纹、 损坏。 


6.6.4 


正常 安装后 台面离 
地高度 5* 1000mm 的 
柜 (架) 


按表 6 规定 载荷， 在最 上层置 
物层 前沿任 意处缓 慢施加 
100N 的垂 直向下 载荷， 保持 
lOmin 


试 验后， 柜体及 各零部 件连接 
无松动 ，搁板 、支 承件无 损坏， 
搁板 无倾翻 跌落， 连接 部位应 
无 变形、 裂纹、 损坏。 


5. 7 卫 3 


三 安全要 3 


R (基本 项目） 



5. 7. 1 木 质产品 有害物 质限量 应符合 GB 18584 的 规定。 
5. 7. 2 产品 放射性 应符合 GB 6566 中 A 级 规定。 

5.7.3 正 常使用 中可能 接触到 的部件 或配件 不应有 毛刺、 尖锐的 端头、 锋利 边缘和 尖角。 
5.8 安 装及使 用要求 （基本 项目） 

5.8.1 产品 各部件 连接应 牢固、 紧密， 结 合处应 平整、 无 崩荏和 松动。 

5.8.2 各种 配件、 连 接件安 装不应 少件、 漏钉、 透钉。 

5.8.3 启 闭部件 安装后 应使用 灵活。 

5.8.4 产 品各部 件之间 安装后 正常使 用下应 无渗、 漏水。 

5.8.5 柜体安 装后应 水平， 与 地面的 平行度 不大于 0.7%。。 

5.8.6 柜体 安装应 竖直， 各活 动部件 受外力 冲击后 不应出 现自开 现象。 

5.8.7 灯具、 插座、 开关 等电器 安装应 牢固、 接地 可靠。 
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6 试 验方法 

6.1 主 要尺寸 偏差、 形状和 位置公 差测定 
6.1.1 主要 尺寸偏 差测定 

试件应 放置在 平板或 平整地 面上， 采用 精确度 不小于 1mm 的钢直 尺或卷 尺进行 测定。 尺寸偏 差为产 
品标 识值与 实测值 之间的 差值。 
6.1.2 翘曲 度测定 

应采用 精确度 不小于 0. 1mm 的翘曲 度测定 器具。 选择翘 曲度最 严重的 板件， 将 器具放 置在板 件的对 
角线 上进行 测量， 以其中 最大距 离为翘 曲度测 定值。 
6.1.3 平整 度测定 

采用 精确度 不小于 0.03mm 的平整 度测定 器具。 选 择不平 整程度 最严重 的三个 板件， 测量其 表面上 
(0〜150) mm 长 度内与 基准直 线间的 距离， 以其中 最大距 离为平 整度测 定值。 
6.1.4 邻 边垂直 度测定 

采用 精确度 不小于 1mm 的钢 直尺或 卷尺， 测定矩 形板件 或框架 的两对 角线、 对边 长度， 其差 值即为 
邻边垂 直度测 定值。 
6.1.5 圆度 

用 精确度 不小于 0.05mm 的 卡尺测 量圆管 弯曲段 中部最 大管径 和最小 管径， 其差 值即为 圆度评 定值。 
6.1.6 位差 度测定 

采用 精确度 不小于 0. 1mm 的位差 度测定 器具。 应 选择测 试的相 邻表面 间距离 最大部 位进行 测定， 在 
该 相邻表 面中任 选一表 面为测 量基准 表面， 将器具 的基面 安放在 测量基 面上， 器具 的测量 面对另 一相邻 
表面进 行测量 （并 沿着该 相邻表 面再测 量一个 或以上 部位） ， 当 测定值 同为正 （或负 ） 值时， 以 最大绝 
对 值为位 差度测 定值； 当测定 值为正 负时， 以最 大的绝 对值之 和为位 差度测 定值， 并以最 大测定 值为位 
差度评 定值。 
6.1.7 分 缝测定 

采 用塞尺 测定。 测定 前应先 将抽屉 或门来 回启闭 三次， 使抽屉 或门处 于关闭 位置， 然 后测量 分缝两 
端 内 侧 5mm 处 的 分缝值 ， 取其 最大值 作为分 缝的评 定值。 
6. 2 外观要 求检验 

应在自 然光或 光照度 （300〜600) Lx 范围内 的近似 自然光 （如 40W 日 光灯） 下 检验， 视距为 （700〜 
1000) mm。 存 在争议 时由三 人共同 检验， 以多数 相同结 论为评 定值。 
6.3 配件要 求检验 

按相应 标准规 定进行 测定。 
6.4 理化性 能试验 
6. 4. 1 台盆柜 台面理 化性能 
6.4.1.1 耐液性 

按 GB/T 4893. 1 的规 定进行 测定。 
6.4. 1.2 耐湿热 

按 GB/T 4893. 2 的规 定进行 测定。 
6.4. 1.3 耐干热 

按 GB/T 4893. 3 的规 定进行 测定。 
6.4. 1.4 抗冲 击强度 

使 用表面 光滑， 质量为 （112±1) g (直 径约 30 匪） 的 钢球， 使其从 750mm 的高 度自由 下落在 试样表 
面， 取三 个试验 点分别 进行， 冲击 点应无 裂纹或 破损。 
6. 4. 1.5 耐香 烟灼烧 

按 GB/T 17657-1999 中 4. 40 的规 定进行 测定。 
6.4.1.6 耐污染 
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按 GB/T 17657-1999 中 4. 37 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2 其 他外表 部位理 化性能 
6. 4. 2. 1 木制 部件表 面漆膜 理化性 能测定 

按 GB/T 4893. 1〜4、 GB/T 4893. 7〜9 和 GB/T 17657-1999 中 4. 40 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2. 2 软硬 质覆面 理化性 能测定 

按 GB/T 4893. 1〜3、 GB/T 4893. 7 和 GB/T 17657- 1999 中 4. 29、 4.38、 4. 40 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2. 3 金属表 面涂层 理化性 能测定 
6.4.2.3.1 硬度 

按 GB/T 6739- 2006 的规 定进行 测定。 
6.4.2.3.2 冲 击强度 

按 GB/T 1732 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2. 3. 3 耐腐蚀 

按 GB/T 13667. 1-2003 中 7. 3. 3. 7 条的规 定进行 测定。 
6.4.2.3.4 附着力 

按 GB/T 4893. 4 的规 定进行 测定。 
6.4.2.4 金属 电镀层 粗糙度 

按 QB/T 3814-1999 中 3. 2 条的规 定进行 测定。 
6.4.2.5 金属 电镀层 抗盐雾 

按 QB/T 3826-1 999 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2. 6 产品 外表木 制部件 24h 吸 水厚度 膨胀率 

按 GB/T 17657- 1999 中 4. 6 的规 定进行 测定。 
6. 4. 2. 7 单板 贴面及 软硬质 覆面浸 渍剥离 

按 GB/T 17657- 1999 中 4. 17 的 II 类浸 渍剥离 试验规 定进行 测定。 
6. 5 耐水性 

如图 2 所示， 用 （50〜80) 孔的喷 淋头， 孔径为 （1.0〜1.5) 隱， 流量为 （10〜12) L/min 的装置 
从 产品正 上方向 下对产 品外表 面淋洒 lOmin (所 有可 启闭装 置均处 于关闭 状态） ， 水温 不超过 30°C, 喷 
淋头距 离地面 高度为 （1500〜1800) mm, 喷 淋头喷 出的水 应能整 个覆盖 试样。 试验后 将试样 （不 需要擦 
干） 放置 在实验 室内阴 暗处， 环 境温度 （20 土 5) 湿度 （65 土 5)%， 24h 后査看 其表面 变化。 



喷淋头 



支架 




地面 具备, 水 
功能 



图 2 耐水性 能试验 



9 



GB xxxx ― xxxx 



6.6 力学 性能试 验方法 

6. 6. 1 落地 式柜台 面垂直 静载荷 

在台 面上易 于发生 破坏的 位置， 通 过具有 坚硬、 光 滑表面 和边沿 倒圆的 lOOmmX 100mm 刚性加 载垫， 
垂直向 下施加 1000N 的力， 每次至 少保持 10s， 加载 10 次， 检 査产品 是否有 破裂等 情况。 
6.6.2 落 地式柜 台面垂 直冲击 

在台 面上易 于发生 破坏的 位置， 按 GB/T 10357.1 规 定的方 法进行 测定。 
6.6.3 落地 式柜沙 袋加载 试验。 

把 试样放 置在水 平测试 台上， 用挡 块挡住 试样防 止试样 在试验 过程中 滑动， 通 过直径 （350±5)mm， 
重 （25±0.5) kg 的 沙袋， 使沙 袋自由 跌落， 向台 盆内循 环加载 10 次， 加载 高度为 沙袋最 低点离 台盆上 
边缘 25 誦， 见图 3。 




图 3 沙袋加 载试验 

6.6.4 悬 挂式柜 （架） 极 限强度 

将产品 正常或 等同效 果安装 固定。 

正常 安装后 台面离 地高度 <1000mm 的柜 （架） ： 在柜台 面上最 易发生 破坏的 位置， 通 过具有 坚硬、 
光 滑表面 和边沿 倒圆的 lOOmmX 100mm 刚性加 载垫， 垂直向 下施加 1000N 的力， 保持 10min。 

正常 安装后 台面离 地高度 551000mm 的柜 （架） ： 在柜 （架） 上 加载表 6 规定的 载荷， 并开启 柜门， 
在 最上层 置物层 前沿任 意处缓 慢施加 100N 的垂 直向下 载荷， 保持 10min。 



表 6 正常安 装后台 面离地 高低》 1000 國的柜 （架） 加 载载荷 



序号 


加 载位置 


加 载载荷 

kg/m 2 


1 


底板 


200 


2 


第一 块搁板 


150 


3 


第二 块搁板 


100 


4 


第三 块及以 后搁板 


65 
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6.6.5 其它 力学性 能试验 

按 GB/T 10357. 5 的规 定进行 测定。 
6.7 卫生 安全要 求试验 

6. 7. 1 木 质产品 有害物 质限量 试验按 GB 18584 的规 定进行 测定。 
6. 7. 2 产品 放射性 试验按 GB 6566 的规 定进行 测定。 
6.7.3 部件 或配件 安全按 6. 2 条进行 检验。 
6.8 安装及 使用要 求试验 
6. 8. 1 平行 度测定 

用每米 精确度 不小于 ±0. 6mm 的钢卷 尺或钢 直尺测 量柜体 每组对 边中点 的离地 高度， 其差值 与边长 
的比值 即为平 行度。 
6.8.2 渗、 漏 水测定 

将 水注满 台盆， 30 分 钟后査 看有无 渗漏， 然 后放完 水后査 看柜体 内部无 渗漏。 
6.8.3 其它项 目试验 

按 6. 2 条规 定进行 检验。 

7 检 验规则 
7.1 检 验分类 

产 品检验 分型式 检验、 出厂检 验和安 装验收 检验。 型 式检验 是对产 品质量 进行全 面考核 检验； 出厂 
检验 是产品 出厂或 交货时 必须进 行的规 定项目 检验； 安 装验收 检验是 产品在 用户使 用地安 装完毕 后进行 
的 检验。 
7.2 出 厂检验 
7.2. 1 出厂检 验项目 

出厂检 验项目 为本标 准中的 5. 1、 5.2、 5.7.3、 5.8. 1〜5.8. 3 条。 
7.2.2 出厂 检验抽 样和组 批规则 

出厂检 验应进 行全数 检验。 因批 量大， 进行全 数检验 有困难 的可实 行抽样 检验。 抽样 检验方 法依据 
GB/T 2828. 1-2003 中 规定， 采 用正常 检验， 一 次抽样 方案， 检验 水平为 一般检 验水平 II ， 质量 接受限 
(AQL) 为 6. 5， 其样 本量及 判定数 值按表 7 进行。 



表 7 抽样 及判定 的规则 单 位为件 （套) 



批数量 


样品量 


接收数 （Ac) 


拒收数 （Re) 


26〜50 


8 


1 


2 


51〜90 


13 


2 


3 


91〜150 


20 


3 


4 


15 卜 280 


32 


5 


6 


281-500 


50 


7 


8 


501〜1200 


80 


10 


11 


1201〜3200 


125 


14 


15 


注： 26 件以下 为全数 检验。 



7.2.3 出厂检 验结果 的评定 

7. 2. 3. 1 单件产 品和成 套产品 出厂结 果评定 



基本 项目应 合格， 一般 项目不 合格项 不超过 5 项， 则该 产品为 出厂合 格品。 否则 为不合 格品。 
7. 2. 3. 2 批产品 的评定 

按表 7 规定抽 取样品 量中， 不 合格品 数小于 或等于 接收数 （Ac) ， 应评定 该批产 品为合 格批； 不合 
格品 数大于 或等于 拒收数 （Re) ， 应 评定该 批产品 为不合 格批。 
7.3 型 式检验 
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7.3. 1 型式检 验项目 

型式 检验是 对产品 质量进 行全面 考核， 本标 准中第 5 章 规定的 （除 5.3和5.8.4〜5.8.7外） 与产 
品 有关的 项目全 部进行 检验。 
7.3.2 型式检 验条件 

有下列 情况之 一时， 应进 行型式 检验： 

a) 新 产品或 老产品 转厂生 产的试 制定型 鉴定； 

b) 正式生 产后， 如 结构、 材料、 工艺 有较大 改变， 可 能影响 产品性 能时； 

c) 正常生 产时， 定期 或积累 一定产 量后， 应周 期性进 行一次 检验， 检 验周期 一般为 一年； 

d) 产品 长期停 产后， 恢复生 产时； 

e) 出厂 检验结 果与上 次型式 检验有 较大差 异时； 

f) 国家质 量监督 机构提 出进行 型式检 验的要 求时。 
7.3.3 型式 检验抽 样规则 

在一个 检验周 期内， 从 近期生 产的产 品中随 机抽取 2 件 样品， 1 件 送检， 1 件 封存。 
7. 3. 4 型 式检验 检验结 果评定 
7. 3. 4. 1 单 件产品 检验结 果评定 

基本项 目全部 合格， 一般 项目不 合格项 不超过 5 项， 则评 定该型 号的产 品为合 格品。 （合同 项目， 
按 合同要 求进行 判定） 。 否则 为不合 格品。 

7. 3. 4. 2 成 套产品 检验结 果评定 

成 套产品 中的每 一件产 品应按 7. 3. 4. 1 条 评定， 当每一 件产品 均为合 格时， 评定 该套产 品为合 格品， 
否则 为不合 格品。 
7.3.5.4 复 验规则 

产 品经型 式检验 为不合 格的， 可对 封存的 备用样 品进行 复验。 对不合 格项目 及因试 件损坏 未检项 目 
进行 检验， 按 7. 3. 4.1 条的规 定进行 评定， 并在检 验结果 中注明 "复 验" 。 
7.4 安装验 收检验 

7.4. 1 检 验项目 

安装检 验项目 为本标 准中的 5. 1、 5.2、 5.7.3、 5.8。 
7.4.2 检验结 果评定 

按 7. 2. 3 条规 定进行 评定。 

8 标志、 使用 说明、 包装、 运输、 贮存 

8. 1 标志 

产 品 标志至 少应包 括以下 内容： 

a) 产品 名称、 规格 型号； 

b) 执 行标准 编号； 

c) 检 验合格 证明、 生产 日期； 

d) 生产者 名称和 地址。 
8.2 使 用说明 

产品 使用说 明的编 写应按 GB 5296. 6 的 规定， 内容 至少应 包括： 

a) 产品 名称、 规格 型号、 执 行标准 编号、 生产 日期和 等级； 

b) 产品主 要原、 辅材料 名称、 使用 部位； 

c) 有害物 质限量 的控制 指标； 

d) 产品安 装和调 整技术 要求、 注意 事项； 

e) 产 品使用 方法、 注意 事项； 

f) 产 品故障 分析和 排除、 保养 方法。 



12 



GB xxxx ― xxxx 

8.3 包装 

需 要时， 产 品应有 适宜的 包装， 防 止产品 损坏或 污染， 包 装材料 宜使用 可降解 材料或 可回收 材料。 
8.4 运输 

产 品 在运 输过程 中 应加 衬垫物 或包装 的保护 ， 防止产 品 损 伤或日 晒雨淋 。 
8. 5 贮存 

产品在 贮存期 间应保 持干燥 通风， 防止 污染、 日晒或 受潮， 堆 迭放时 应加衬 垫物， 以 防挤压 损坏变 
形。 避免 与腐蚀 性物质 接触。 
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